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Характеристики нихромов всех типов 
 

 Х20Н80-Н Х15Н60-Н Н20Н35 Х20Н30 

Химический состав 
 

Ni Основа 55.0-61.0 34.0-37.0 30.0-34.0 

Cr 20.0-23.0 15.0-18.0 18.0-21.0 18.0-21.0 

Fe ≤1.0 Основа  Основа  Основа  

C ≤0.060 ≤0.060 ≤0.060 ≤0.060 

Si 1.0-1.5 1.0-1.5 1.0-1.5 1.0-1.5 

Mn ≤0.60 ≤0.60 ≤0.60 ≤0.60 

S ≤0.015 ≤0.015 ≤0.015 ≤0.015 

P ≤0.020 ≤0.020 ≤0.020 ≤0.020 

Ti ≤0.20 ≤0.20 ≤0.20 ≤0.20 

Максимальная 
температура 

продолжительной работы 
(°С) 

1200 1150 1100 1100 

Удельное сопротивление 
при 20°С 
(Ω.мм2/м)  

1.09 1.12 1.0 1.04 

Плотность (грамм/см3) 8.40 8.20 7.90 7.90 

теплопроводность 
(KJ/м*час* °С) 

 
60.3 45.2 43.8 43.8 

Коэффициент линейного 
расширения (α×10-6/°С) 

18.0 17.0 19.0 19.0 

Температура плавления 
°С 

1400 1390 1390 1390 

удлинение при разрыве  >20 >20 >20 >20 

Тип стали аустенитная  аустенитная  аустенитная  аустенитная  

Магнитность немагнитная немагнитная  
Слабо 

магнитная  
Слабо 

магнитная  
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